Nar stabben 4r kladd skars et litet
snitt i fram- och bakkanten vid

Fler artiklar och ritningar finns att hitta pa

Framka

] T -markeringarna. Lyft upp SMFFs hemsida: —_—
spetsarna 30 mm s att de bildar .
. fenor. Lagg en liten droppe lim i i hitp:#fwww.modelflygforbund.se
cg knacken och lat torka dver natten. Kiicka pa: .
° 5 Verksamhet / Grenar / Friflyg / Inomhusflyg
58 |8 e s
2c © eller g& direkt med adressen:
& @ http://www.inomhusflyg.se
2s Stabilisatorbalkar 0,7 x 1,5 mitten
28 avsmainande till 0,7 x 0,8 i spetsarna.
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Vingens framkant Spryglarna i'béde vinge och stabilisator &r 0,6 mm brgda och 1,0 mm héga. ,
=2 V-form Gor propellerbladen sé har: .
=gy Nar vingen &r kladd skars ett litet snitt i fram- och 1. Skéir ut bitarna som skall fimmas ihop fill varje blad ur . .
o 'g bakkanten vid ¥ -markeringama. Lyft upp vingspetsama 0,2-0,3 mm fjock balsa. Gér dem lite storre &n nédvandigt. Propellens mittstycke &r en b,
W = och palla under s& att vingspetsarna hamnar 20 mm Bitarna skall dverlappa varandra 1-2mm. mm diameter. Gor hal med el
% 2 ovanfor byggbordet - utom vénster framkant som skall 2. Stryk tunnt med lim pa alla ytorna som skall limmas. L&t igenom propelleraxeln. Limm
o - hamna 23 mm ovanfor byggbordet. limmet torka. . . droppe cyano.
Z’, g L&gg en liten droppe lim i knécken och Iat torka Gver 3. lerFa |ho$ bitarna gtterfmg attg'htzlla c;e]::: pa p{ats ach [6sa :
=] natten. upp limmet genom a a tréet med lite aceton pa en
2L ' i . ‘ pensel. Lét torka ordentiigt. Propellerbalkarna &r ocksa 1t
£ Anledningen att vénster vinges framkant lyfts upp mer &r 4. Skér ut bladens form. spetsas ut mot Qrgpellerspets
>= att vénster vinge bqhéver ha mer anfallsvinkel for att halla 5. Lagg bladen i vatten 30 minuter. papprdr nagramillimeter och
emot propellerns vridmoment. Kallas ofta "wash-in". , 6. Lagg bada bladen 13 grader snett (moturst) pa en fardigformade bladen.
burk eller flaska med ungefdr 125 mm diameter.
—l 7. Hél{ l;laclj(en pa plats genom att vira lakansvav eller gasbinda Sétt ihop propeliern och stall
. funt burken. Provflyg. Ar du néjd med inst
8. La:t torka i minst ett dygn, géma pa ett element eller 14 geyn%m at fuktla papprore
o négon annan varm plats. aning aceton.
A
Vingbalkar 0,9 x 2,3 i mitten avsmalnande
till 0,9 x 1,2 i vingspetsarna.
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Propeller; 310 mm diameter, 5t
Bladen bakas 13° snettpéent
med diameter ca 120 mm och®
far 45° bladvinkel 88 mm fran ¢

Pappersrar

sk

Propellerbalkar 1,5 mm diam

P4 kroppen sitter pappersror limmade. Vingstéttorna av 15x ‘\
1,5 mm balsa putsas runda s3 att de passar ganska trogt i
réren. DA kan vingen monteras pa kroppen genom att bara
skjuta ner stéttorna i roren. Ltt att demontera och att frimma

modellen genom att andra vingens anfallsvinkel.

st, spetsas fill 1,0 mm diameter.
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Pappersréren till propellern och
vingstéttorna tillverkas genom att
rulla en ca 25 mm lang bit japan-
papper runt en vaxad 1,5 mm
pianotrad. Rulla ett varv, lagg pa
utspétt balsalim, rulla pa resten
av papperet och drag roret av
formen s fort ytan kanns torr. Lat .-
réren forka dver natten. '

i A

Motorpinne 3,0 x 7,0 mm.230 mm lang.

Tyngdpunkten med gummimotom monterad
skall hamna ca 8 mm framfér vingens bakkan!
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<—— 3 mm distansklots mellan kropp och propelleriager.
Limma fast lagret med cyano eller epoxy.
Surra med tunn sytrad och sakra traden med fite lim.
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