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/ Léamplig gummimotor &r en 35 cm lang slinga 5a
! 4 av 1,3 x 1,0 mm modelflyggummi. 3E
Smérj val med till exempef Armor All som finns % ¢
pa bensinmackarna. S22
Barja med négra hundra varv och 6ka stegvis. 29 g
Rétt rimmad tal modelien ca. 2000 varv pa en $E 3
5 . $1 L=
Stabifisatorbalkar 0,7 x 1,5 | mitten, sadan motor om gu backar tillbaka 200 vary 553
avsmalnande till 0,7 x 0,9 i vid efter full uppvevning. | 5 a1
oy ; Experimentera med olika uppvevning, backning g%
v-formsknéckama och 0,6'x 0,9 vid seh motordimensionect ST E
stapilisatorspetsarna. * 825 L
V-form ’
Vlnge och stabifisator byggs och klas plana. Anvand yiterst Gor 3
lite lim nar du fimmar fast vmgoronen vid mittdelarna. Gor 1. Bet
. sedan s& har. 2> Bal
1. Klipp tilt "nalar” av den tunnaste pianotrad eller gitarestrang o
du kan hitta (garna ca. 0,2 mm diameter) och stick in dem ) . ) b
vid W-markeringarna. Propellens mittstycke #r en balsapinne med e
2. L.6s upp limmet i vingknacken med aceton p& en pensel 1,5 mm diameter. Gor hil med en nal och stick | 1. S
o el i W bl e e igenom propeleraxeln av 0,3 mim pianctrad. "B
G knacken och fukta om penseln nar den ser torr ut. Limma fast med en liten droppe cyano. 1 4w
3. Nariimfogen slapper pallar du upp vingspetsen till ratt . ’ upg
v-form ach lagger p& en litén droppe val utspatt Propellerbalkarna &r.ocksé runda balsabitar per
“fim T vingknacken. . som spetsas ut mot propellerspetsen. Skjut pa 5. Sk2
4, Nar all torkat - vrid loss halama- ett papprdr nagra millimeter och limma fastpd || g 1a¢
och dra ur. de fardigformade bladen 7.Lac
bur
Sattihop propellern och stall in ratt bladvinkel. 8. B3l
Provflyg. Ar du néjd med instéliningen av run!
] T T : : bladen - las genom aft fukta papproret och 9. LAE
: > batken med en aning aceton. nag
L . i TR

Vingbalkar 0,9 x 2,3 i mitten, avsmalnande till 0,9 x 1,6 g ) Sper—p
- ivid v-formsknédckama och 0,9 x 1,0 i vingspetsarna, \A/

Propeller 360 mm diameter, 580 mm stigning.
Bladvinkel 30 grader 125 mm fran propelleraxein.
Bladet bakas 24 grader snett pa en burk

med 160 mm diameter.

Eth propellerblad
gummimatorn {&ms
hallar. Men det blir
styva kan propelies
Med sned fiberriktr
mindre: kanshg for «

Pappersror

Propellerbalkar 1,5 mm diameter, spetsas till 1,0 mm diameter.

Propelierblad av 1att sk. "C-grain"-balsa. : WWGEC.
0,2-0,3 mm tjocka ca 65 kg/m® (4 Ib/ft3). i

Pa vingen och stabilisatorn sitter pappersrér limmade.

De kan goras runda eller fyrkantiga. Vingstéttorna av 1 \ : : -
hard balsa putsas sa att de passar ganska trogtiréren. | | rita
b Da kan vingen monteras pa kroppen genot att bara 1
i+ T | - skjuta in stotiorna i réren. Latt att demontera och.att .
s trimma modelleri genom att dndra vingens anfallsvinkel.

Pappersroren tillverkas genom att rulla ent ca 25 mm Jang bit iz
form. Till propeliern anvands en 1,5 mm diameter pianofrad. S
1ill vingen och stabben. Ett lite bétire alternativ &r att anvanda |
1,5x 1,5 mm till vingen och {,5:x 1,0 mm som form till stabber
Rulla ett varv, I3gg pa utspatt balsalim, rulla pa resten av papp
formen sa fort ytan kanns torr. Lat roren torka 6ver natten.
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26 1 Motorpinné 6,8 x 3 0 som putsas ner till 4,0 mm hég
i : ' inosen. 260 mm lang. 70-80 kg/m3(4,5 !b/ft"‘)

- T G Tyngdpunkten medgummimotorn mon
i il i : : L ) C AW meran10mmfe{kanduprovaattﬂym

3 L] ~——u 3 mm distansklots mellan kropp och propelleriager. : p 40- 50 _
§ : l@ Limma fast lagret med cyano eller epoxy. ! y : ; Bakkropp 3,8 x2,5 > 1,5
Surra med tunn sytrad och sakra tréden med lite lim. 300 mm lang inklusive 10
f I
-imma fast propelier- i ’ Orm du skriver ut elfler kopierar ritnirigen -
agret sa att det pekar it % kentrollera att storleken blir ratt! -
i-2 grader at vénster. e, e  — T =
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